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LAC ELECTROIZOLANT DE PICURARE 665 EZ

STANDARD DE FIRMA NR. 40/1997

TIPUL PRODUSULUI: Lac electroizolant de impregnare in doi componenti, pe baza de rasini polieste-
rice nesaturate tereftalice, de clasa de izolatie F (155°C), cu intarire la
temperaturi ridicate (80-135°C). Poate fi livrat in doua variante:

varianta [ — cu intaritorul livrat separat
varianta II — cu intaritorul inglobat in lacul poliesteric.

PROPRIETATT: o Produs cu rezistenta buna la medii chimice si la apa.
o Patrunde bine intre spirele bobinajelor electrice.
o Intarire rapida si rigidizarea bobinajului electric.
o Anduranta termica (clasa de izolatie): F (155°C).
o Bune proprietati electrice §i mecanice.

DOMENII DE APLICARE: o Impregnarea prin picurare a statoarelor si motoarelor electrice.
o Impregnarea bobinajelor prin procedeul vid — presiune.
o Impregnarea bobinajelor prin imersie.
o Impregnarea bobinajelor simultan cu infasurarea lor.

CARACTERISTICI TEHNICE: Raport de amestecare intre componenti:
o Varianta I: 100 parti greutate lac seria 665 Ez
2 parti greutate intdritor seria 665.
o Varianta II: 50 parti greutate lac seria 665 Ez A
50 parti greutate lac seria 665 Ez B.
Timpul de uscare: 20 — 40.minute, 80— 155 °C.
Caracteristici ale componentelor:

Nr. Caracteristica tehnica Varianta I Varianta 11 Metoc!a fi ¢
crt. analiza
LAC 665 Ez i-665 CompA | Comp B
1. | Aspect Lichid omogen Lichid omogen Lichid omogen vizual
2. | Greutate specifica, g/m® 1,05+0,02 1,02+0,02 1,05+0,02 el
' > ’ ’ i 3 ’ i 2811-2002
Timp de scurgere, ©4, 20°C, SR EN ISO
3 sec e ) =2 2431/AC-2003
Caracteristici ale amestecului:
Ic\g Caracteristica tehnica Varianta I Varianta I1 Metoda de analiza
1 Stgbllltatf:a amestecului, 20°C, 10 10
minim, zile
Timp de gelifiere amestec, min.,
) 80°C 25-40 25-40 SR EN 60455-2/2003
100°C 7-12 7-12
120°C 4-7 4-7
3. | Continut substante nevolatile, % 5442 5442 SR EN ISO 3251-2003

Se incadreaza conform HG 735/2006 in categoria A, subcategoria j, SBS, valoare limiti COV (de la 01.01.2010): 500 g/1, continut maxim
de COV pentru produsul gata de utilizare 0 g/1.
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Eg Caracteristica tehnica Valoare impusa Metoda de analiza
Influenta lacului asupra conductorilor emailati ti .
L | Ery E?TS’ Ch o asupre o i tip Minim 4H SR EN 60455-2-2003
Intarire in strat gros (10 minute la 100°C+2 h la
2. | 140°C) - aspect interior 12.1. SR EN 60455-2-2003
- aspect exterior S2.1.
Lipiciozitate, grade:
3. - latemperatura camerei 1 SR EN 60455-2-2003
- la155°C -2
Capacitate de coacere, daN/cm?, minim
4. - latemperatura camerei 12 SR EN 60455-2-2003
- lal55°C 50
Rigiditate dielectrica, kV / mm, minim
- latemperatura camerei 85
5. - dupd 96 ore (23°C 51 92 — 96 % 70 SR EN 60455-2-2003
umiditate relativa) 70
- la155°C
Rezistivitate de volum, Qxcm, minim
- latemperatura camerei 102
6 - dupd 240 h in api distilata, 23°C 1814 SR EN 60455-2-2003
- lal155°C
Factor de pierderi in dielectric, tgd, maxim
7. - latemperatura camerei 0,005 SR EN 60455-2-2003
- 1al155°C y
Constanta dielectrica, maxim
8. - latemperatura camerei 4 SR EN 60455-2-2003
- lal55°C 6
9. | Absorbtie de apd, maxim,% 0,90 SR EN 60455-2-2003
10. | Contractia de volum, % Max.9 SR EN 60455-2-2003
11. | Rezistenta la ulei de transformator, 7 zile, 155°C Nici o modificare SR EN 60455-2-2003
Clasa de izolatie F (155°C) determinata prin:
12. - pierdere in greutate, % Max.30 SR CEI 60216/2003
- tensiune de stripungere, kV M3
TEHNOLOGII DE APLICARE o Impregnarea prin imersie

Bobinajele inainte de impregnare se preincélzesc timp de 2-3 ore intr-un cuptor
electric la temperaturi de 105-120°C pentru eliminarea umiditatii apoi se racesc
la aproximativ 40°C. Se cufunda in baia de lac, se mentin 5-15 minute apoi se
scurge excesul de lac si se introduc pentru uscare si polimerizare la temperaturi
de 100-150°C. Timpul de mentinere in cuptor este diferit in functie de gabaritul
bobinajului, 1-2 ore. Instalatiile de impregnare prin imersie sunt destinate pro-
ductiei de serie mare, pentru toate tipurile de bobinaje si infasurari statorice si
rotorice cu exceptia bobinelor confectionate din conductori emailati cu diametre
foarte mici.

o Impregnarea sub vid

Impregnarea se aplica in special transformatoarelor de nalta tensiune ca si acelor
bobine si infasurari cu o parte mare de material izolator higroscopic (hartie, tesa-
turi de bumbac).

Bobinajele inainte de impregnare se mentin in vid de 0,8-0,9 bari timp de 5-15
minute pentru dezaerarea infasurarilor. Inundarea cu lac se face in conditiile
mentinerii vidului, procesul durand 5-15 minute. Se introduc in cuptorul electric
dupa scurgerea excesului de lac si se mentin timp de 1-3 ore functie de gabaritul
bobinajului.
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MODALITATI DE AMBALARE:

MASURI DE SIGURANTA SI
SECURITATE A MUNCII

VALABILITATE:

NOTA:

3, Bucuresti
2554740

o Impregnarea sub vid-presiune

Procedeul se aplica in special bobinelor si infasurdrilor compacte confectionate
din conductori emailati subtiri la care patrunderea lacului intre spire este mai di-
ficila.

Impregnarea se face intr-o autoclava asemanatoare celei pentru impregnarea sub
vid cu observatia cd procesul tehnologic are urmatoarele faze: uscare, vidare,
inundare sub vid a infasurarii, scurgerea excesului de lac, intarirea lacului in
cuptor electric.

o Impregnarea prin picurare

Principiul impregnarii prin picurare a statoarelor si rotoarelor masinilor electrice
constd in aplicarea unei cantitati stabilite de lac de impregnare, intr-un fir sub-
tire, pe partea frontald a bobinajului preincalzit in prealabil.

Procedeul consta in trei faze distincte si anume: preincélzirea bobinajului,
picurarea si polimerizarea, intreaga operatie durdnd 20-35 minute in functie de
gabaritul motorului. Preincalzirea poate fi efectuata prin efectul Joule, cu raze
infrarosii prin convectie in cuptor. Impregnarea se face la temperatura de 80-
85°C, dupa care se ridica temperatura la 135 °C, pentru reticularea totala a
lacului. Operatia de impregnare se realizeaza fie cu ajutorul unei masini carusel,
cate un motor, fie alternativ in 2 grupe, cate 3-5 posturi de impregnare simultana.

Recipienti de 22 1, flacoane PVC de 0,51 pentru Intaritor 665, inchise etans.

Se vor lua toate méasurile de protectie a muncii impuse de lucrul cu substante
inflamabile.

Vopsirea se va face numai in spatii bine ventilate.

Focul deschis si fumatul sunt interzise.

Se recomanda evitarea inhalarii vaporilor de solventi volatili si evitarea con-
tactului direct al pielii cu vopseaua.

9 luni de la data fabricatiei (varianta I) , si 3 luni componentul B in
varianta II.

Producitorul garanteaza obtinerea caracteristicilor prezentate in aceasta fisa, numai in cazul respectarii conditiilor de aplicare si a raportului de

amestecare intre componenti.

Pentru orice informatie suplimentara contactati serviciul tehnic al firmei.

wwwichimtitan.ro
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